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Tomasz Gogotek, Konrad Swierczewski, Zbigniew Matolepszy, Ewa Szynkaruk

Ramowy model geologiczny Polski opracowany w Pafistwowym Instytucie
Geologicznym - Panstwowym Instytucie Badawczym w latach 2020-2024 jest dostepny
do eksploracji w wersji cyfrowej na stronie:

https://geo3d.pgi.gov.pl/model Polski/index.html.

Model zostat réwniez zgeneralizowany do wydruku 3D, ktéry pozwala zmaterializowac
dane cyfrowe do niewielkiej bryty sktadajacej sie z czterech wydzielen geologicznych. Jest
to prawdopodobnie pierwszy tego typu wydruk w kraju, wiec zachecamy do skorzystania
z ponizszej instrukcji w celu wydrukowania modelu we wtasnym zakresie. Pliki do druku
sg dostepne w sekcji Pobierz strony https://geo3d.pgi.gov.pl/.

.

Proponowane cytowanie: Gogotek T., Swierczewski K., Matolepszy Z., Szynkaruk E. 2026.
Pliki do druku 3D uproszczonego modelu geologii Polski.
https://geo3d.pgi.gov.pl/edukacja/index.html Panstw. Inst. Geol. — PIB, Warszawa.



https://geo3d.pgi.gov.pl/model_Polski/index.html
https://geo3d.pgi.gov.pl/
https://geo3d.pgi.gov.pl/edukacja/index.html

1. WYMAGANIA WSTEPNE

e Drukarka 3D FDM/FFF.

e Oprogramowanie do wygenerowania instrukcji dla drukarki 3D
(oprogramowanie do ciecia - slicer, np. PrusaSlicer, Bambu Studio lub zalecane
przez producenta dla danego modelu drukarki).

o Pliki do wydruku modelu, znajduja sie w zatgczonym pliku ZIP, pliki nie
wymagaja dodatkowej edycji przed drukowaniem.

o Filament odpowiedni do zastosowania z posiadang drukarka (np. PLA), najlepiej
4 kolory. Sugerowane kolory to:

kenozoik - Zé6tty,

mezozoik — niebieski,

paleozoik - zielony,

podtoze - czerwony.
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Niniejszy opis ustawiania i obstugi drukarki 3D ma charakter przyktadowy.

Procedury, parametry, nazwy opcji menu oraz dostepne funkcje moga sie rézni¢ w
zaleznosci od konkretnego modelu drukarki 3D, wersji oprogramowania
(firmware), uzywanego programu typu slicer oraz rodzaju i producenta filamentu.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze zapoznac sie z oficjalng instrukcja
producenta danego modelu drukarki oraz dokumentacjg uzywanego oprogramowania i

postepowac zgodnie z zawartymi w nich zaleceniami.

Zalecamy wykonanie wydruku testowego przed drukiem docelowym, szczegoélnie jezeli
jest to pierwszy wydruk na danej drukarce.

2. IMPORT PLIKU W PROGRAMIE DO CIECIA

=

Uruchom program typu slicer.

2. Ustaw w oprogramowaniu swojg drukarke (istnieje mozliwos¢, ze trzeba bedzie
najpierw doda¢ drukarke w konfiguracji programuy).

3. Zataduj plik STL/OB]J (Plik = Importuj lub przeciagnij plik do okna).

3. ORIENTACJA MODELU

e Ustaw w programie typu slicer model ptaska powierzchnia na stole roboczym,
(pliki podczas importu powinny zaladowac sie w odpowiedniej pozycji).

e Opcjonalnie: ustaw/zmien rozmiar wydruku do pozadanego. Jezeli sie
zdecydujesz na ten krok, to pamietaj zeby zrobic¢ to dla kazdego elementu modelu
i we wszystkich osiach (X, Y, Z) (najlepiej zmienia¢ rozmiar w procentach) -
udostepnione pliki majg rozmiar 14 cm x 13 cm x 6 cm.

e W przypadku kenozoiku i mezozoiku, czyli elementéw, ktére drukowane sg w 2
czeSciach — w razie potrzeby w programie typu slicer obrdc¢ i przesun czesci
modelu na stole, aby wydrukowac je obie za jednym razem, badz wydrukuj je
osobno.



4. PRZYKELADOWE USTAWIENIA DRUKU

Material

Ustaw typ filamentu (zgodny z posiadanym), ustaw temperature dyszy i stotu (np. 205
°Ci60°C).

Jakos¢
Ustawienia druku:
e Quality: 0,2 mm
e  Wysokos¢ warstwy: 0,2 mm
Wypeknienie
e Standard: 15-20%, mozna zmieni¢ np. na 10% - wydruk przys$pieszy, zuzyje sie
mniej filamentu, a nadal bedzie trwaty.
e Typ wypetnienia: domys$lny lub np. gyroid .
Podpory
o Dla kenozoiku, mezozoiku i podtoza - BRAK.

o Wiacz tylko dla paleozoiku - podpory tylko na stole (opcjonalnie ustaw typ
podpdr np.: organiczne).

Po wykonaniu wydruku ocen jego jakos¢ i doktadno$¢, a nastepnie dostosuj parametry
do swoich potrzeb. Parametry druku mozna zmieni¢ na bardziej precyzyjne (np. 0,1
mm), aby uzyskac¢ gtadsze powierzchnie, badZ na 0,3 mm, aby przy$pieszy¢ proces
druku, jesli jako$¢ nie jest priorytetem.

Pamietaj jednak, Ze pliki sa zoptymalizowane pod wersje 0,2 mm - w przypadku zmiany
ustawien, szczeg6lnie na mniej doktadne, nie gwarantujemy prawidtowego
dopasowania elementéow modelu.

5. PRZYGOTOWANIE DRUKARKI

1. Ustaw i wyczySc¢ stot roboczy (alkohol izopropylowy - IPA lub dedykowany
Srodek).
2. Zataduj filament, dobierz kolor.

6. DRUK

Wygeneruj G-code w slicerze, np. przycisk ,Ciecie”.

Upewnij sie, Ze program nie pokazuje btedéw w pliku.

Opcjonalnie zapisz wygenerowany plik.

Plik zataduj/wyslij do drukarki.

Rozpocznij druk (sprawdz ustawienia temperatury dla filamentu i predkos¢
wydruku) - postepuj zgodnie z instrukcja do danego modelu drukarki.
Obserwuj pierwsze 2-3 warstwy, czy drukuja sie poprawnie.

SRSl .
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7. OBROBKA WYDRUKOWANYCH ELEMENTOW

e Usun podpory dla paleozoiku (szczypce/nozyk modelarski) - czesto wystarczy
wytamac recznie bez narzedzi. Jezeli wytamywanie podpér sprawia problem lub
model ulega uszkodzeniu, sprébuj zmienic typ badz ustawienie/lokalizacje
podpér.

e Moze sie przydac narzedzie generujgce gorgce powietrze (np. stacja lutownicza,
opalarka), utatwia usuwanie wtoséw tworzacych sie podczas wydruku. Uwazaj
aby nie przegrza¢ wydruku.

e Opcjonalnie wygtadz powierzchnie po podporach (papier Scierny).

e W przypadku kenozoiku sklej ze sobg obie powierzchnie (klej tzw. kropelka lub
kazdy inny uniwersalny klej do plastiku).

e W przypadku mezozoiku klejenie obu warstw jest opcjonalne, bez klejenia lepiej
wida¢, ze wysady zbudowane z soli permskich siegajg mezozoiku.

e Zawsze stosuj sie do zasad bezpieczenstwa kiedy uzywasz narzedzi!

Gotowy model bedzie sie doskonale prezentowat na wydrukowanej podktadce z

legenda, sugerujemy tez przyklejenie na nim od spodu kodu QR do strony z
objasnieniami (patrz ponizej).

8. PROSBA O INFORMACJE ZWROTNA

W celu dalszego doskonalenia i rozwoju projektu prosimy o przekazanie
informacji zwrotnych dotyczacych:

o zastosowanej technologii wydruku 3D,

e miejsca realizacji wydruku,

e materiatu uzytego do wydruku,

e przeznaczenia wydruku (np. edukacja, nauka, promocja, potrzeby wtasne),
e doswiadczen zwigzanych z uzytkowaniem wydruku

Panstwa uwagi i doswiadczenia beda niezwykle pomocne przy dalszym rozwoju
projektu.

Zespotl Geo3D
e-mail: geo3d@pgi.gov.pl
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Kod QR do przyklejenia na modelu od spodu z linkiem do strony:
https://geo3d.pgi.gov.pl/edukacja/index.html
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WYDRUK 3D MODELU
GEOLOGII POLSKI

Zasieg pionowy modelu: od powierzchni terenu do 5 km ponizej poziomu morza.
Skala pozioma: okoto 1:5 000 000, przewyzszenie pionowe: okoto 40x.

Warstwy modelu

[ 1 kenozoik i Karpaty
B mezozoik
B paleozoik
B krystalinik i prekambr

Model drukowany (opis):
https://geo3d.pgi.gov.pl/edukacja/index.html

Cyfrowy model geologii Polski:
https://geo3d.pgi.gov.pl/model_Polski/index.html




